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Krauss Maffei

Engineering Passion




2 Roboty liniowe serii LRX/LRX-S
Dane i fakty

Dane i fakty o serii LRX/LRX-S

Obszar zastosowan

Opakowania

Medycyna/farmacja Branza elektryczna/elektroniczna AGD

Obszary zastosowan Wktadanie, wyjmowanie, pakowanie

Cechy szczegodlne Szybkosé, precyzja, trwatosé, ekonomicznosé
Przestrzen robocza Prostopadtoscian

Obciazenie 5-100 kg

Kombinacje osi Nawet 500 réznych kombinacji

Standardowe akcesoria Osie obrotowe, chwytaki, przenos$niki tasmowe,

obudowy ochronne

Koncepcja sterowania Zintegrowane (LRX] lub autonomiczne (LRX-S)
Zakres sit zwarcia 350 kN do 54 000 kN
Sposoby odktadania Strona przeciwna do obstugi (standardowo),

strona obstugi, odktadanie wzdtuzne




Uniwersalny. Szybki. Niezawodny.
Robot liniowy serii LRX/LRX-S.

/wiekszenie produktywnosci i jakosci w procesie
produkcyjnym technika wtrysku w potaczeniu

z niezawodnymi | szybkimi uktadami automatyki.
KraussMaffeil oferuje kompletne rozwiazania
automatyzacji procesu wtrysku z jednej reki.

Korzysci dla uzytkownika w zarysie

— Optacalne rozwiazania dla poczatkujacych

- Indywidualne rozwiazania przy kompleksowych
wymaganiach

— Gotowe komorki automatyki

— /wiekszenie stopnia swobody dzieki licznym
kombinacjom osi obrotowych

- Elastyczne rozwiazania chwytakow

- Kroétkie czasy odbierania



Technika bez tajemnic
Wszystko o robotach serii

LRX/LRX-S

Precyzyjna przektadnia
Optymalne przenoszenie sity

Automatyczny system pomiaru pozycji
bezwzglednej
Rozpoznawanie potozenia robota

Ekonomiczne napedy serwo
Szybkie przyspieszanie i krotkie czasy cyklu
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Wbudowany sterownik w urzadzeniach LRX
tatwa obstuga

Niezawodna komunikacja z zastosowaniem
technologii magistrali VARAN

Wysoka doktadnosé regulacji w waskich
zakresach tolerancji




Wersja autonomiczna LRX-S
Wysoka elastycznosc i szeroki zakres zastosowan

Dynamiczne zakresy bezpieczenstwa
Wysokie bezpieczenstwo, réwniez kompleksowych instalacji

Kompaktowa szafa sterownicza przy osi Z
Konstrukcja zajmujaca mato miejsca




Roboty liniowe serii LRX/LRX-S
Dane, fakty, korzysci

Dopasowany uktad automatyki
w zakresie sit zwarcia od 350 kN do 54 000 kN
Dla roznorodnych zadan w procesie wtrysku

Roboty liniowe sa wyposazone

w trzy osie liniowe oraz nawet

trzy osie obrotowe, przejmujac

najrozmaitsze zadania
w procesie wtrysku.

Uniwersalne zastosowania

Roboty liniowe KraussMaffei serii LRX/
LRX-S wyrézniaja sie wysoka réznorod-
noscia wersji. Pokrywaja one zakres sit
zwarcia od 350 kN do 54 000 kN i mozna
je uniwersalnie stosowac we wszystkich
rodzajach wtryskarek - niezaleznie od
marki i producenta.

Wysoka funkcjonalnos¢ systemu

Seria LRX/LRX-S jest oparta na spraw-
dzonej koncepcji sterowania wtryskarek
KraussMaffei: jest tatwa w obstudze,
programowaniu i sterowaniu. Standary-
zowane zabezpieczenia i elementy pery-

feryjne, takie jak transportery tasmowe
czy obudowy ochronne sa dostosowane
do danej serii i dzieki temu gwarantuja
absolutne bezpieczenstwo. Roboty serii
LRX/LRX-S pracuja dynamicznie, szybko

i precyzyjnie: mozliwe sa czasy odbierania
ponizej jednej sekundy z powtarzalnoscia
na poziomie +/- 0,1 mm.

JI-_--n RObOty l| NIOWE Tabela doboru robotéw liniowych LRX/LRX-S do wtryskarek KraussMaffei lub sit zwarcia
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8 Roboty liniowe serii LRX/LRX-S

Indywidualne rozwiazania w zakresie automatyki

Odpowiednie rozwiazanie automatyki
do kazdego zadania
Wydajne, kompaktowe i indywidualne

Niezaleznie od zadania
produkcyjnego: doskonate
wspotdziatanie robota linio-
wego | wtryskarki czynia
serie LRX/LRX-S doskonatym
rozwiazaniem automatyki
produkcji zaréwno pod
wzgledem technicznym,

Jak 1 ekonomicznym.

Wyjatkowa elastycznosc¢ dzieki ponad
500 kombinacjom osi

Seria LRX/LRX-S oferuje odpowiedni
robot liniowy dla kazdej wielkosci sity
zwarcia. Wymagane dtugosci osi i osie
obrotowe sa wstepnie konfigurowane w
zaleznosci od wymagan. Liczne dostepne
wersje osi, przedtuzen osi i kombinacje
osi obrotowych w kazdym rozmiarze
zapewniaja robotom liniowym wyjatkowa
swobode ruchu.

Nowy ergonomiczny dotykowy panel
obstugi umozliwia wygodne progra-
mowanie robota liniowego

Korzysci dla uzytkownika:

- Wszechstronne kombinacje osi

- Zgodnos¢ zwymogami WE

- Uktad pomiaru pozycji bezwzglednej

- Koncepcja obstugi 5 przyciskami

- Automatyczny przesuw do potozenia
podstawowego




Zgodnos¢ z dyrektywami WE dla trzech

rodzajow odktadania detali

Seria LRX/LRX-S w potaczeniu z wtry-

skarka gwarantuje zgodnosc¢ z dyrek-

tywami unijnymi. Mozliwe sa trzy rézne

rodzaje odktadania:

- Strona przeciwna do obstugi
(standardowo)

- Strona obstugi

- Odktadanie wzdtuzne

Odktadanie wzdtuzne oferuje szczegdlna
zalete: powierzchnie posadowienia mozna
zmniejszy¢ nawet 0 3 m, oszczedzajac
cenne miejsce na produkcji. Do hal o matej
wysokosci firma KraussMaffei oferuje auto-
matyke liniowa réwniez jako wersje obni-
zona ze standardowa teleskopowa osia Y.
W przypadku wtryskarek innych producen-
tow stosowana jest wersja autonomiczna
robota KraussMaffei, czyli LRX-S.

Komérka produkcyjna z odktada- %
niem wzdtuznym przez LRX

Robot LRX przemieszcza sie po stronie

obstugi (zabezpieczenie nad gtowa)

Optacalny standard

Urzadzenia serii LRX oferuja juz w standar-
dzie wszechstronne funkcje zapewniajace
niezaktécona produkcje wyprasek. Oprocz
osi zoptymalizowanych pod katem dtugo-
trwatej, precyzyjnej pracy ciagtej, system
pomiaru pozycji bezwzglednej upraszcza
szybkie i pewne ustawianie do réznych
aplikacji. Elementarne zadania odbierania
mozna uruchamiac od razu za pomoca
programu. Funkcja Servo Float umozliwia
bezstopniowe obnizanie ruchu z momen-
tem obrotowym w zaleznosci od zdefiniowa-
nego potozenia, a tym samym bezpieczne

i tagodne odbieranie nawet delikatnych
elementéw. Automatyczne przesuniecie

do potozenia podstawowego umozliwia
bezpieczne przemieszczanie robota z formy
lub urzadzenia peryferyjnego jednym naci-
Snieciem przycisku. W zakresie dalszych
procesow nie sa wymagane kosztowne
dodatkowe sterowniki, gdyz w standardzie
sa juz dostepne programy do uktadania w
stosy na paletach, z mozliwoscia sterowania
zewnetrznymi urzadzeniami peryferyjnymi.

Sterownik: inteligentny i zintegrowany
Proces wtrysku i uktad automatyki tworza
jednos¢ dzieki zintegrowanemu sterow-
nikowi z technologia VARAN BUS. Dane
procesu sa udostepniane w czasie rzeczy-
wistym. Programowanie i obstuga sa tatwe
I nie wymagaja bardziej zaawansowane]
znajomosci programowania. Optymalne
uczenie sie i ergonomiczne programowanie
systemu jest mozliwe dzieki wyposazeniu
wszystkich urzadzen LRX/LRX-S w pulpit
obstugi z ekranem dotykowym, w ktérym
czynnosci obstugi sa identyczne z panelem
obstugi maszyny. W przypadku rozwiazania
zintegrowanego mozLliwe jest sterowanie
cata komdrka produkcyjna za pomoca
wspodlnego panelu obstugi. Zapisywanie
danych maszyny i robota odbywa sie w
jednym zbiorze danych. Pozwala to uzyskac
rownoczesnie maksymalne bezpieczen-
stwo danych i optymalny komfort obstugi.
20 zakreséw bezpieczenstwa, z tego piec
dynamicznych, zwieksza efektywnosc pro-
gramow sterowania.

Odktadanie przez LRX
po stronie przeciwnej do

obstugi

W przypadku wtryskarek serii AX mozliwe
jest petne zintegrowanie robota LRX

w obudowie maszyny.



Roboty liniowe serii LRX/LRX-S
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Rozwiazania chwytakow do kazdego zadania

Wszystkie produkty pod kontrola dzieki
rozwiazaniom chwytakow -
Przy kazdym zadaniu i w kazdej branzy

Dzieki wieloletniemu doswiad-
czeniu w zakresie konstruowa-
nia urzadzen i chwytakow firma
KraussMaffei dysponuje wiedza
techniczna w zakresie automatyki,
ktéra znacznie wykracza poza
czysto standardowe zadania.

Przyktadowe zastosowanie

Petna automatyzacja wtryskarki KM AX
230-750 do odbioru opraw os$wietlenio-
wych. W czterokrotnej formie sa cztery
wersje produktow z ta sama pozycja zasy-
sania i otworem pozycjonujacym. Obwody
prézniowe chwytaka musza by¢ moni-
torowane. Wyprodukowane elementy sa
odktadane na podstawiona tacke. Zata-
dowane tacki sa paletowane, a nastepnie
odprowadzane na przenosniku rolkowym.
Ponadto wymagany jest zintegrowany
przenosnik tasmowy do alternatywnego
odktadania wyprasek.

Rozwiazanie systemowe

Odbieranie wyprasek za pomoca robota
liniowego LRX 250. Wypraski sa podczas
uktadania w stos Sciskane w chwytaku,
a nastepnie odktadane na podstawione
tace. Chwytak ma konstrukcje w réz-
nych wymiarach: do przenoszenia tac
oraz przenoszenia wyprasek. Podsta-
wiane tace sa transportowane w ukta-
dzie transportu liniowego, a nastepnie
centrowane na stole wahadtowym. Do
wyprasek dobrych i wybrakowanych
dostepne sa oddzielne zsuwnie. Sa one
bardzo elastyczne, umozliwiajac uktada-
nie wyprasek na tacach, do siatkowych
koszy lub na przenosniku tasmowym.
Obie alternatywny sa dostepne na zyczenie.

Korzysci dla uzytkownika:
- Elastyczna koncepcja

- Bardzo kompaktowa komadrka

produkcyjna o niewielkiej powierzchni

owienia
owymiarowy chwytak
sokie bezpieczenstwo pracy dzieki
ochronnym siatkom z systemem

wyttumiania

70 krotki czas cyklu dzieki wielu

ocesom réwnolegtym
- Wysoka doktadnosc pozycjonowania

W stos

e w ustalonym poto-

Zzeniu, co pOZ\\’G\,E,] n

a dalsza obrobke

Indywidualne koncepcje odbierania i chwytakow:
tutaj stosowany jest chwytak wielofunkcyjny.
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Wszechstronne urzadzenia peryferyjne
Kompleksowe rozwiazania automatyki

Najrozmaitsze chwytaki

Oferujemy wtasciwe rozwiazania zaréwno
w zakresie najprostszych chwytakéw ze
standardowymi elementami typu ssawka
prézniowa, chwytak réwnolegty czy chwy-
tak do wlewkow, jak i ztozonych chwyta-
kow do wktadania i odbierania. Uzytkow-
nik korzysta z ekonomicznych rozwiazan
do zastosowan specjalnych.

Precyzyjne jednostki sortujace

i doprowadzajace

Jednostki sortujace i doprowadzajace

sa niezbedne do wktadania lub dalszych
proceséw. Robot wymaga do tego celu
elementéw w powtarzalnym, okreslonym
potozeniu. Kolejna zaleta: urzadzenie pery-
feryjne mozna zintegrowac bezposrednio
ze sterownikiem robota, dzieki czemu
potrzebny jest tylko jeden sterownik.

Rézne systemy szuflad

Stuza one do podawania czesci, separo-
wania elementéw do kontroli jakosci oraz
tymczasowego magazynowania. Oprécz
szuflad pojedynczych i podwdjnych, inng
wersja wyposazenia jest tez potaczenie
szuflady ze zsuwnia. Kazdy z systemoéw
szuflad jest wyposazony w przycisk kwitu-
jacy i siatke ochronna.

Korzysci dla uzytkownika:

- Rozwiazania systemowe z jednej reki

- Indywidualne modutowe koncepcje
urzadzen peryferyjnych

- Integracja kompleksowych urzadzen
peryferyjnych

- Szybka zmiana produktu

Kompleksowe rozwiazania automatyki:
integracja rozmaitych systemoéw kinematyki
i urzadzen peryferyjnych

Szybkie roboty Scara

Sa to szybkie, kompaktowe roboty
4-osiowe, przenoszace ciezary o masie
5-10 kg z duza predkoscia na odlegtosé
350-850 mm do zadanego potozenia.

Indywidualne systemy transportowe

W standardzie oferujemy systemy
transportowe, takie jak transportery
tasmowe, przenosniki do wielu typow
produktéw oraz przenosniki rolkowe i
tancuchowe napedzane silnikiem lub
grawitacyjnie. Optymalna koncepcja jest
tworzona w zaleznosci od zastosowania.
Kosze siatkowe, palety i kartony w réznych
wersjach [na przyktad wielosciezkowe)
uwienczaja logistyke w ramach procesu.

45

5-1 i i il

W zaleznosci od zastosowania:
odpowiednie systemy kamer i systemy
kontrolne

Odpowiednio do wymagan dysponujemy
witasciwym rozwiazaniem: proste sys-
temy kamer stosowane sa w przypadku,
gdy chodzi o pomiar, kontrole i zliczanie
elementdéw o przejrzystej geometrii.
Konfigurowalne systemy obrébki obrazu
kontroluja elementy odpowiedzialne

za bezpieczenstwo, jak réwniez detale

o ztozonej geometrii oraz wykonuja
kontrole i pomiary o duzej doktadno-
$ci i szybkosci badania. Wiele badan
jest wykonywanych réwnoczesnie, co
wymaga intensywnego oswietlenia.

Na zamoéwienie dostepne sa réwniez
inne systemy kontrolne, na przyktad
badanie ciénienia i zabezpieczenie prze-
ciwzwarciowe, ktére mozna zintegrowac
z komorka produkceyjna.

M
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Roboty liniowe serii LRX/LRX-S
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WizardX

Inteligentne programowanie z uzyciem WizardX

Inteligentne programowanie i obstuga

Doskonata symbioza maszyny z uktadem
automatyki

Jako partner systemowy dostarczamy
uktad automatyki i maszyne w postaci w
petni zintegrowane] koncepcji catkowitej.
Maszyna i system automatyzacji tworza
wowczas funkcjonalna catos¢. Wspdlny
sterownik umozliwia sterowanie oboma
jednostkami funkcjonalnymi za pomoca
kazdego z paneli obstugi: automatyka i
maszyna. Maszyne mozna obstugiwac za
pomoca pulpitu obstugi robota i odwrotnie.

Zadnych czaréw: kreator programéw
WizardX

Dla robotow liniowych KraussMaffei

w potaczeniu ze sterownikiem MCé
dostepny jest kreator programowania
online o nazwie ,WizardX". Dzieki temu
programowanie robota jest magicznie
tatwe. Dzieki intuicyjnemu prowadze-
niu uzytkownika z wizualizacja kreator
WizardX skutecznie pomaga w tworzeniu
programoéw. Podstawowe procesy odbie-
rania moga byc tworzone w krétkim

Pulpit maszyny obstuguje uktad automatyki

@,
I
™
Uktad automatyki

]

Pulpit uktadu automatyki obstuguje maszyne

Doskonata symbioza maszyny z uktadem automatyki

czasie nawet przez nowicjuszy. Interak-
tywna komunikacja pomiedzy uzytkow-
nikiem a sterownikiem czyni reczne pro-
gramowanie zbednym i wyklucza btedy
przy pisaniu programu.

Kreator programowania WizardX: tatwo rozpoznawalny po symbolu

.magicznej rézdzki”



Krauss Maffei

MCé KraussMaffei

Krok 1 Krok 2 Krok 3 Krok 4
Operator okresla Skonfigurowanie poszczegolnych Przyuczanie pozycji Generowanie programu
schemat procesu stacji przez operatora podstawowego: start programu

Programowanie w zaledwie czterech
krokach

Przebieg programu jest prezentowany
wizualnie. W zaleznosci od poziomu
uprawnien uzytkownika program moze
by¢ samodzielnie edytowany i modyfiko-
wany przez uzytkownika. W trybie eks-
perta istnieje mozliwo$¢ wprowadzania
indywidualnych zmian i rozszerzen
programoéw podstawowych. Pozwala to
zaoszczedzic czas i koszty oraz zmniej-
szy¢ naktady na szkolenie programistow
i operatordw przy mniejszym odsetku
btedow.

Korzysci dla uzytkownika:

- Bardziej inteligentne programowanie i obstuga przy
uzyciu kreatora WizardX

- Znajomosc¢ programowania nie jest niezbedna

- Szybkie i tatwe tworzenie programoéw podstawowych do
zastosowan typu ..pick&place”

- Bezbtedne generowanie programow

- Mniejsze naktady na szkolenia




Roboty liniowe serii LRX/LRX-S
Urzadzenia peryferyjne i partnerska realizacja projektu
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Niemal automatycznie:
Partnerska realizacja projektu
Wspolnie do sukcesu w zaledwie siedmiu krokach

Krok 1 Krok 2
Podejscia do

rozwiazania

Omowienie
projektu

1. Obszerne omowienie projektu

We wspdtpracy z klientem przedstawiamy
biezacy rzeczywisty stan produkcji, oma-
wiajac zalety i wady istniejacych linii i kon-
cepcji produkcyjnych oraz wypracowujemy
potencjaty ulepszen, jesli istnieje taka
potrzeba. Oprocz tej wymiany doswiadczen
tworzymy réwniez pierwszy zgrubny
harmonogram planowanego projektu.

2. Opracowanie rozmaitych podejs$¢ do
rozwiazania

W fazie koncepcyjnej szkicujemy podejscia
do rozwigzan stanowiace podstawe do
dalszych narad i dyskusji. Nakreslamy
rozmaite scenariusze i unaoczniamy
ztozone wykonania techniczne.

3. Tworzenie uktadu

Wszystkie elementy zostaja zobrazowane
w wersji uktadu 2D lub 3D. Uktad taki
stanowi podstawe znalezienia najlep-
szego uporzadkowania urzadzen pery-
feryjnych komoérki produkcyjnej, poma-
gajac zoptymalizowac czas cyklu oraz
powierzchnie ustawienia z istniejgacym
rozmieszczeniem hali produkcyjnej.

4. Realistyczny wykres cyklu

Caty przebieg produkgji jest wizualizo-
wany w celu ewentualnego uproszczenia
ztozonych proceséw. Poszczegolne kroki
procesow sa analizowane w celu zoptyma-
lizowania gtéwnych krokdw procesu

i skrocenia czasu cyklu. W ten sposéb
uzyskuje sie realistyczne oszacowanie
osiaganego czasu cyklu.

Krok 3
Utworzenie
uktadu

Krok 4
Schemat
czasu cyklu

Krok 5

5. Symulacja przebiegu procesu

Na podstawie symulacji 3D przedsta-
wiany jest caty przebieg produkcji. Dzieki
temu krytyczne procesy staja sie szybko
widoczne, a caty proces mozna ponownie
zoptymalizowac, jesli zachodzi potrzeba.

6. Wstepny odbior

Wstepny odbiér moze odbywac sie w
naszym dziale technicznym w Mona-
chium, gdzie klient ma ponownie moz-
liwos¢ oceny wspotpracy wtryskarki

z uktadem automatyki oraz zgrania
specyfikacji technicznych (czas cyklu

- przebieg - jako$¢). Zmiany moga byé
dokonane przed wysytka, co pozwala
uniknac poprawek na miejscu u uzyt-
kownika. Ponadto klient ma mozliwos¢

obejrzenia w dziale technicznym catego
parku maszynowego z rozmaitymi zasto-
sowaniami i réznymi typami robotdéw.

Symulacje

Krok 6
Odbiérwstepny

Krok 7
Obstuga

7. Kompleksowa obstuga

Oczywiscie, rowniez po wystaniu systemu
automatyki jestesmy do dyspozycji. Oferu-
jemy rozmaite ustugi w zakresie maszyny
lub instalacji. Obejmuje to obszar od uru-
chomienia maszyny poprzez indywidualnie
dobrane umowy serwisowe az po diagno-
styke zdalna. Serwis wtryskarki i uktadu
automatyki klient bedzie mie¢ z jednego

zrodta.




Krotsze czasy programowania
Programowanie robotow liniowych offline
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Oprogramowanie LRX na komputer PC stuzace do programowania robotéw liniowych skraca
czas przygotowania wtryskarek w przypadku nowych form lub zastosowan.

Dzieki programowaniu offline na kom-
puterze PC niepotaczonym z robotem
mozna lokalnie tworzy¢ nowy program
lub modyfikowac istniejacy, nie blokujac
przy tym instalacji. Przestanie pakietu
danych odbywa sie nastepnie za pomoca
pamieci USB.

Prosta i wygodna obstuga interfejsu MCé
wspomaga operatora podczas tworzenia
programu. Oprogramowanie LRX na
komputer PC - dodaje dodatkowy cenny
czas dla produkcji.

Wymagania systemowe:

- Windows 7 Service Pack 1

- Min. Intel® Celeron® G530T, 2,00 GHz
- Min. 2 GB RAM

- Min. 300 MB wolnego miejsca na dysku

Korzysci dla uzytkownika:

- Wzrost produktywnosci

- Tworzenie nowych i modyfikowanie
istniejacych programow rownolegle
do trwajacej produkcji

- Krotsze czasy przygotowania dzieki
programowaniu offline

- Prosta wymiana danych za pomoca
nosnika pamieci

- Petne udokumentowanie i proste
archiwizowanie scenariuszy produkcji

- Karta graficzna VGA o rozdzielczosci co najmniej 1024 x 768 pikseli

z 16-bitowa paleta barw

- Dwa wolne ztgcza USB na pamiec zewnetrzna i klucz licencyjny (dongle)

Wszystkie zalety nowego sterownika MCé dostepne offline

v mnare= N
Dla robotéw liniowych typu LRX/LRX-S i robotéw
bocznych typu SR

Iem———

Znane $rodowisko programowania MCé

Bezbtedne tworzenie programéw dzieki
kreatorowi programowania WizardX

tatwe modyfikowanie i rozszerzanie istniejacych
programoéw w edytorze



MCé kinematyka wielokrotna
Roboty liniowe LRX/LRX-S
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Wszechstronne, wygodne i tatwe w uzyciu
Kinematyka wielokrotna dla robotow liniowych

Kinematyka wielokrotna oferuje uzytkownikowi szereg korzysci przy stosowaniu ztozonych rozwiazan
automatyki. Pozwala ona na rozdzielenie procesu produkcyjnego na wiele osi robota. Sterownik MCé
pomaga zarzadzac¢ procesem oraz centralnie programowac i sterowac procesem za pomoca recznego

terminala.

Czym jest kinematyka wielokrotna?
Sterownik MC6 firmy KraussMaffei
zostat rozbudowany z mysla o central-
nym programowaniu i sterowaniu robo-
tami liniowymi liczacymi do 24 osi. Moz-
liwa jest przy tym konfiguracja nawet

4 elementdw kinematyki (robotdw) po

6 osi kazdy. Kinematyka wielokrotna
stanowi przy tym idealna baze wyjSciowa
dla ztozonych rozwiazan automatyki

w produkcji.

Rozszerzone mozliwosci

Programowanie wszystkich robotéw
odbywa sie za pomoca wspdlnego edytora
programaow. Polecenia i parametry progra-
modw mozna tatwo przypisywac do poszcze-
golnych robotéw. Wspdlny uktad wspot-
rzednych dla wszystkich osi upraszcza
sterowanie odpowiednio dla danego robota
w poszczegolnych trybach pracy.

Korzysci dla uzytkownika:
- Realizacja na bazie sterownika MCé

- Obstuga maksymalnie czterech robotéw po 6 osi kazdy [maks. 24 osie)

- Centralne sterowanie ruchami poprzez aplikacje

- Centralne zarzadzanie wszystkimi sygnatami peryferyjnymi

- Centralna zmiana trybu pracy

- Inteligentne monitorowanie osi sprzezonych mechanicznie pod katem kolizj

- Obstuga serii LRX/ LRX-S

Kinematyka wielokrotna w robotach
LRX/LRX-S

Wersja zintegrowana robota LRX zapew-
nia wygode obstugi za pomoca panelu
wtryskarki albo recznego terminalu
robota.

Jako autonomiczny, samodzielny system
wersja LRX-S oferuje znane zalety
sterownika MC6. Wersja ta moze by¢
stosowana wszedzie tam, gdzie integracja
z wtryskarka nie jest mozliwa.

Elastyczne konfigurowanie osi

tatwe rozréznianie aktywnego robota na
stronach prowadzenia recznego

Zintegrowane monitorowanie pod katem kolizji
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Indywidualnie dobrane zastosowanie
Kinematyka wielokrotna na produkcji

Mozliwosci kombinowania wielu osi moga by¢ bardzo wielostronne.

Opcje zastosowania kinematyki wielokrotnej opisuja ponizsze przyktady.

Konfiguracja

Konfiguracja

Konfiguracja

Twin X Twin Z sterownik dodatkowych osi peryferyjnych
= | = ne | 7o |
@[] | xi7 x13 x2 xJ
@O ] xt ] O ’ O
L X X X
Y1 Y2 Y
Cecha Cecha Cecha

Mechanicznie sprzezone osie
Y na wspdlnej osi X.

Zastosowanie
Rownoczesne wyjmowanie lub wktadanie
w formie.

Mechanicznie sprzezone osie X na
wspolnej osi Z.

Zastosowanie

Przekazywanie elementéw (handshake)
przy szybkim odbieraniu czesci,
uktadanie w stosy.

Dodatkowe osie (urzadzenia peryferyjne)
wzgledem robota standardowego.

Zastosowanie
Zastosowanie stotéw obrotowych
i krzyzowych.

Korzysci dla uzytkownika:

- Oszczednosé czasu przy stosowaniu
formy wielokrotnej lub w maszynach
typu TwinForm

- Efektywna produkcja z zastosowaniem
form z wyjmowaniem i wktadaniem w
obu potéwkach formy w obrebie tego
samego cyklu

- Wysoka elastycznos¢ dzieki rozszerzo-
nym mozliwosciom: montaz wyjetych
elementow, obracanie artykutéw itp.

Korzysci dla uzytkownika:

- Oszczednos$é miejsca i czasu w przy-
padku systemow automatyki z zacho-
dzacymi na siebie obszarami ruchu
(montaz robota przy odktadaniu
wzdtuznym)

- Oszczednosé czasu przy stosowaniu
formy wielokrotnej lub w maszynach
typu TwinForm

- Mozliwos¢ sprzezenia proceséw:
odbierania, przekazywania, montazu,
sztaplowania itd.

Korzysci dla uzytkownika:

- Sterowanie centralne mozliwe réwniez
dla osi zewnetrznych od prostego
przetwornika serwo po stanowisko
peryferyjne z petnym napedem
(np. doprowadzanie i rozdzielanie)




’I 8 Roboty liniowe serii LRX/LRX-S
Informacje dodatkowe

Informacje dodatkowe
To tez moze Panstwa zainteresowac

Potrzebny jest robot przemystowy czy do
odbierania bocznego?

Do kazdego zadania produkcyjnego
oferujemy odpowiedni robot.

Rowniez w obszarze serwisu
przygotowalismy dla Panstwa obszerne
informacje.

Dzieki nim mozliwe jest zwiekszenie ela-
stycznosci wtryskarek i robotow z mysla

o0 coraz nowszych wymaganiach proceséw
i trwate zwiekszenie ich wydajnosci.
Chetnie udzielimy Panstwu w tym zakresie
szczegotowych informacji.

Dostepne sa réwniez informacje
o nastepujacych zagadnieniach:
- Roboty przemystowe serii IR
Elastyczne narzedzia automatyki produkcji
- Roboty do odbierania bocznego serii SR

Dla branzy farmaceutycznej i branzy
opakowan

:
=
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Nasze broszury i ulotki w zakresie dodatko-
wych zagadnien sa dostepne w Internecie
na stronie www.kraussmaffei.com. Na
zamowienie bezptatnie wysytamy Panstwu
materiaty informacyjne i dane techniczne
naszych produktow.




Silna marka globalnej grupy

Rozwiazania w zakresie systemow

i procesow dla réznych technologii
Zaréwno w zakresie wtryskarek, maszyn
dozujaco-mieszajacych, jak i uktadéw
automatyzacji, marka KraussMaffei jest
na catym swiecie synonimem pionier-
skich I kompleksowych technologicznie
rozwiazan w zakresie przetworstwa two-
rzyw sztucznych. O Panstwa przewadze
konkurencyjnej stanowi nasza bogata
wiedza, sita innowacji i pasja w tworzeniu
maszyn do tworzyw sztucznych. Bedac
dostawca systemoéw dla réznych branz,
udostepniamy uzytkownikom modutowe
i standardowe instalacje, jak réwniez
indywidualnie opracowane rozwiazania.

Na catym swiecie do Panstwa ustug
Dzieki naszej globalnej sieci sprzedazy

i serwisu, oferujemy klientom w wielu
krajach doskonata baze do owocnych
relacji handlowych. Dzieki naszej blisko-
Sci do klienta, mozemy szybko odpowia-
da¢ na indywidualne zapytania. Wspélnie
z Panstwem opracowujemy najlepsze pod
wzgledem technicznym i ekonomicznym
rozwiazania. Zachecamy do przetesto-
wania naszej technologii w Panstwa
warunkach produkcyjnych i zapoznania
sie z pakietem ustug przygotowanych
specjalnie dla Panstwa.

Kompleksowa wiedza techniczna

Technologia jako wyrdoznik®

Grupa KraussMaffei, jako jedyny na
Swiecie dostawca, oferuje pod swoimi
markami KraussMaffei, KraussMaffei
Berstorff i Netstal szeroki zakres maszyn
do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

i gumy: wtryskarki, automatyzacja,
maszyny dozujaco-mieszajace i wytta-
czarki. Grupa jest obecna na catym
Swiecie poprzez sie¢ 30 spotek zaleznych,
kilkunastu zaktadow produkcyjnych

oraz okoto 570 partneréw handlowych

i serwisowych. Dzieki temu jestesmy dla
Panstwa kompetentnym i uniwersalnym
partnerem. Zapraszamy do korzystania z
nasze] kompleksowe] i unikalnej w branzy
wiedzy techniczne;.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:
www.kraussmaffeigroup.com
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Indywidualne ustugi serwisowe

Nasi pracownicy z dziatéw obstugi klienta,
technologii oraz serwisu stuza Pafstwu
pomoca W kwestiach zwiazanych z maszy-
nami, procesem i systemami. Takie kom-
pleksowe wsparcie oferujemy Panstwu na
catym Swiecie, zawsze szybko i zawsze na
wysokim poziomie. Nasza koncepcja Life
Cycle obejmuje kompleksowa, indywidu-
alnie dopasowana oferte ustug towarzy-
szacych uzytkownikowi przez caty okres
eksploatacji maszyn. Organizowane dla
naszych klientow seminaria maja interak-
tywny charakter i koncentruja sie gtéwnie
na zagadnieniach praktycznych. Uzytkow-
nikom maszyn oferujemy szkolenia dopa-
sowane do indywidualnych wymagan

i prowadzone w dogodnych lokalizacjach.

Wiecej informacji mozna znalez¢
na stronie: www.kraussmaffei.com

Grupa KraussMaffei jest obecna na catym $wiecie.

Kraje z oddziatami KraussMaffei sa zaznaczone na granatowo.

W regionach oznaczonych biatym kolorem grupe KraussMaffei

reprezentuje ponad 570 partnerow handlowych i serwisowych.



Robot liniowy serii LRX/LRX-S

Roboty liniowe serii LRX/LRX-S mozna uzywac z wtryskar-
kami réznych marek i réznych producentéw. Optacalne, kom-
paktowe urzadzenia podstawowe wyrozniaja sie trwatymi
elementami mechanicznymi oraz szybkim i bezproblemowym
uruchomieniem. Korzysciami dla uzytkownika sa: krotkie
czasy cyklu przy najwyzszej doktadnosci powtarzania,
Intuicyjne programowanie | natychmiastowe wznawianie
produkcji po zatrzymaniu urzadzen.

Wszystkie opisane cechy czynia roboty serii LRX/LRX-S

uniwersalnym rozwiazaniem w zakresie zautomatyzowane|
produkcji wyprasek w kazdych warunkach.

www.kraussmaffei.com






