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Minat rok od uruchomienia przez firme
Dopak Centrum Badawczo-Rozwojowego,
jakimi sukcesami mozecie sie pochwalic?

Nasze Centrum Badawczo-Rozwojowe
jest coraz bardziej rozpoznawalne. Przez
ten czas bardzo mocno pracowalismy nad
rozwojem naszej oferty szkoleniowej. Dzis
klienci coraz czesciej postrzegaja nas jako
dostawce wysokiej jakosci ustug edukacyj-
nych, gdzie kluczowa role odgrywa zdoby-
wanie umiejetnosci praktycznych. Obecnie
obok licencjonowanego kursu techno-
logicznego ,Prawo Jazdy na wtryskarke”,
proponujemy ponad 20 tematéw szkolen,
ktére dotycza obstugi maszyn i robotow,
technologii procesu wtrysku, eliminacji
wad wyprasek, eksploatacji form wtrysko-
wych, czy metod badan tworzyw sztucz-
nych. Bardzo nas cieszy, ze szkolenia, ktore
prowadzimy cieszg sie duzg popularnoscia
i s3 wysoko oceniane w opinii uczestnikdw.
Z naszych kurséw korzystaja czotowe firmy
z branzy oraz globalne marki produkcyjne,
ktore nie musza juz wysyta¢ swoich pra-
cownikow za granice, aby tam mogli zdo-
by¢ zaawansowang wiedze. Dziatalnos¢
szkoleniowa to oczywiscie nie wszystko.
Na co dzien pomagamy naszym klientom
rowniez rozwigzywac ich problemy tech-
nologiczne, korzystajac z wyposazenia
centrum, naszego doswiadczenia oraz po-
siadanej wiedzy.

Zatrzymajmy sie chwile na temacie wspar-
cia technologicznego i dziatalnosci ba-
dawczej. Z jakimi problemami najczesciej
zgtaszajq sie do was firmy z branzy prze-
tworstwa tworzyw sztucznych?

Klienci prosza nas o wsparcie w bardzo
wielu obszarach. Gtéwnie interesujg ich
zagadnienia dotyczace mozliwosci opty-
malizacji czasu cyklu. Coraz czesciej szuka-
ja takze sposobdw na ograniczenie zuzycia
energii elektrycznej maszyn i urzadzen.
Zdecydowanie najwiecej zapytan doty-
czy kwestii poprawy jakosci gotowego
wyrobu, zaréwno w zakresie wizualnym,
jak i potrzeby polepszenia parametréw
wytrzymatosciowych. Nasze zadania bar-
dzo czesto dotycza probleméw technolo-
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gicznych zwigzanych z wadami wyprasek.
| tak, np. catkiem niedawno zgtosit sie do
nas klient, ktéry wykonuje detale z gwin-
tem wewnetrznym. Podczas ich mocowa-
nia niektére elementy pekaty w pewnych
miejscach i to przy zatozonym bezpiecz-
nym momencie dokrecania. Naszym zada-
niem byto dowiedziec sie dlaczego tak sie
dzieje i co jest tego przyczyna.

Na jakie zatem ustugi moze liczy¢ wasz
klient? Prosze podac przyktady realizacji.

Wielu klientow jest swiadomych wptywu
stosowanych przez nich surowcéw, dla-
tego coraz czesciej prowadzimy badania
jakosciowe wyroboéw, pomiary MFI, analizy
materiatow w kierunku jego identyfikacji.
Wykonujemy uniwersalne ksztattki do ba-
dan z tworzyw termoplastycznych, zgodnie
z normami, sprawdzamy ich wytrzymatosc
mechaniczng, wykonujemy réwniez proto-

typy z modeli 3D do oceny jakosci detalu
przed przystapieniem do produkcji seryj-
nej. Realizujemy dla klientéw produkcje
testowe i pilotazowe, walidujemy formy
pomagajac dobrac jak najlepsze parame-
try procesowe. Pomagamy tez klientom np.
w eliminacji linii taczenia detalu o skom-
plikowanej geometrii bez ingerencji w for-
me. Analizujemy przyczyny wystepujacych
wad wyrobdéw. Przyktady mozna mnozyc.
Jednak najistotniejsze jest to, ze poniewaz
zatrudniamy multidyscyplinarny zespot
specjalistow, potrafimy spojrze¢ na dany
problem z szerszej perspektywy i zapropo-
nowac odpowiednie rozwigzanie.

Czy na rynku wciagz jest miejsce na dzia-
talnos¢ badawczo-rozwojowg dla firm
zajmujacych sie przetwérstwem two-
rzyw sztucznych?
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Na polskim rynku jest coraz wiecej insty-
tucji naukowo-badawczych i laboratoriow
materiatowych, ktére udzielajg wsparcia
przetworcom tworzyw sztucznych. Czesto
jednak w takich miejscach brakuje prze-
mystowego zaplecza sprzetowego, ktore
pozwala na rozwigzanie danego problemu
w warunkach produkcyjnych. Firmy z bran-
zy PTS czesto oprocz wyniku pomiaru z da-
nego badania i jego interpretacji, oczekuja
przetozenia mozliwych rozwigzan do sro-
dowiska produkcyjnego. Nasi specjalisci
oprocz znajomosci metod badawczych,
bardzo dobrze znaja proces formowania
wtryskowego, a przez to potrafig spojrzec
duzo szerzej na problem.

To wszystko kryje sie wtasnie pod poje-
ciem kompleksowego wsparcia techno-
logicznego, ktore realizuje Dopak. Jest to
odpowiedZ na aktualne potrzeby rynku
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i problemy z jakimi zmagaja sie producenci
wyrobdw z tworzyw sztucznych.

Jakim zapleczem technologicznym dyspo-
nuje Dopak?

Nasze Centrum Badawczo-Rozwojowe
wyposazone jest w zaawansowany tech-
nologicznie sprzet. W parku maszynowym
posiadamy 7 automatycznych linii pro-
dukcyjnych, o zakresie sit zwarcia od 500
do 5500 kN, przygotowanych do pracy
z technologiami high-tech, jak MuCell, for-
mowanie PEEK i PEAK. Wszystkie uktady
uplastyczniajgce s3 wzmocnione, dlatego
mozemy przetwarzac tworzywa WPC lub
tworzywa z dodatkiem twardych wypet-
niaczy o dziataniu erozyjnym. Posiadamy
nowoczesng aparature naukowo-badaw-
cza w laboratorium do badan witasciwosci
fizykochemicznych polimerédw i wyrobdéw
koncowych. Dysponujemy przemystowym

skanerem oraz drukarkami 3D, dzieki temu
mozemy wspomagac naszych klientow
w procesie projektowania i doskonale-
nia ich produktéw, umozliwiajac szybkie
testowanie i wprowadzanie poprawek
na wczesnym etapie. Posiadamy analizato-
ry parametrow sieci elektroenergetycznej,
za pomoca ktorych wykonujemy pomiary
zuzycia energii elektrycznej rowniez w sie-
dzibach klientow. JesteSmy gotowi spro-
sta¢ réznorodnym wymaganiom naszych
partneréw biznesowych i pomoéc im osia-
gnac sukces w ich branzy.

W czym tkwi przewaga firmy Dopak, w sto-
sunku do innych podmiotéw tego typu?

Posiadamy wiedze i doswiadczenie, gdyz
procesem formowania wtryskowego zaj-
mujemy sie blisko trzy dekady. Dysponu-
jemy parkiem maszynowym oraz komplek-
sem szkoleniowo-konferencyjnym, czyli
funkcjonalnym miejscem przeznaczonym
do prowadzenia szkolen praktycznych.
Uczymy tam obstugi wtryskarki i metody-
ki ustawiania procesu wtrysku, a wszystko
pod okiem wykwalifikowanego inzyniera.
Niewiele jest takich miejsc w Polsce, gdzie
aktywnie mozna zdobywac przygotowanie
zawodowe. Indywidualnie podchodzimy
do kazdego zadania, starajac sie mozliwie
jak najszybciej pomoéc naszym klientom.
Wspotpracujemy z wieloma uczelniami
technicznymi w Polsce oraz niemieckimi
uczelniami - TU Chemnitz, TU w Drez-
nie oraz Fraunhofer IOW. Jednak nasza
najwieksza wartoscia s3 kompetentni
pracownicy. To dzieki ich wiedzy, umie-
jetnosciom i zaangazowaniu wspieramy
klientow w realizacji ich celow. Nasi eks-
perci sg gotowi do wspotpracy i doradztwa
w zakresie rozwoju produktéw, optymali-
zacji proceséw produkcyjnych oraz innych
zagadnien technicznych. Jestem dumna
Z naszego zespotu i uwazam, ze to wtasnie
ludzie tworza najwieksza warto$¢ naszej
firmy.

Bardzo dziekujemy za rozmowe. Zyczymy
firmie Dopak wielu sukcesow. ®
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