HBD 1000Pro ‘oo |HE W

System produkcji addytywnej z metalu — - - —_—

Buduj bez ograniczen, zwieksz swojg
produktywnosc¢ dzieki HBD 1000Pro!

» DLACZEGO HBD 1000Pro?

Zwiekszona wydajnos¢ produkcyjna

Dzieki wysokiej wydajnosci produkcyjnej i wyposazeniu w 8 laseréw system ten ma rozmiar formowania 660 mm x
660 mm x 1250 mm i objeto$¢ formowania ponad 500 |. Osigga grubos$¢ warstwy druku od 20 pm do 120 pm,
znacznie zwigekszajgc wydajnos$¢ drukowania i produktywnosé.

Ekonomiczna i wydajna praca

Standardowy system oczyszczania z filtracjg statag minimalizuje czestotliwo$¢ wymiany filtréw, znacznie obnizajac
koszty eksploatacji — idealny do dtugotrwatego drukowania. Zamkniety, inteligentny system transportu proszku
pod ostong gazu obojetnego zwieksza wykorzystanie proszku i bezpieczenstwo produkciji.

Najwyzsza jakos¢ druku

Nasza zaawansowana konstrukcja przeptywu gazu skutecznie eliminuje dym i rozpryski, zapewniajac
jednolita konsystencje wielkoformatowych elementéw drukowanych. Wysokiej jakosci wigzka (M2<1,1) i
ptynne wyréwnanie gwarantujg doktadnos$¢ formowania i wtasciwosci mechaniczne drukowanych

elementow.

Inteligentny system zarzadzania

Wbudowana kamera klasy przemystowej moze monitorowac jako$¢ powtoki proszkowej i inteligentnie
reagowac na rozne nieprawidtowosci. Opcjonalny modut monitorowania termowizyjnego online moze
wykrywaé temperature w czasie rzeczywistym w réznych miejscach, pomagajgc zoptymalizowa¢ parametry
procesu drukowania. Inteligentny system zarzadzania HBD AMES integruje system sterowania

urzgdzeniami HBD System oraz oprogramowanie do planowania $ciezek HBD Build, oferujgc ustugi

dostosowane do indywidualnych potrzeb.
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» Przykiady wydrukéw 3D

Wirnik o mieszanym przeptywie

Materiat: stop aluminium
Rozmiar: 600 x 600 x 710 mm
Waga: 32 kg

Branza: lotnicza

Czas: 132 godz.

Duza, szczelna konstrukcja wirnika sktada sie z 15 zlozonych cienkich,
zakrzywionych fopatek, ktére mozna wydrukowac jako zintegrowang
catos¢ za pomocg metalowej technologii druku 3D, co skraca cykl

produkcyjny, ogranicza proces produkcji oraz zapewnia doktadnos¢ i

Spojnoscé.

» Parametry techniczne

Objetos¢ konstrukcyjna

Moc lasera

Grubo$¢ warstwy

Szeroko$¢ Sciezki skanowania
Predko$¢ skanowania

Zawartosc tlenu

Atmosfera ochronna

Typowa doktadno$c

Proszek metalowy

Gestosc wzgledna

Konfiguracja parametréw procesu
Waga

Wymiary zewnetrzne

Zasilanie

Swiatowy lider

Uznana na catym swiecie firma zajmujgca
sie opracowywaniem i produkcjg urzgdzen
do produkgji dodatkéw metalowych,
posiadajgca ponad 200 patentow i

prestizowe certyfikaty.

DJOPAK

660 mmx 660 mmx 1250 mm (wysoko$¢ wraz z ptytg roboczg)

8 laseréw, 500 W/1000 W

20 pm—120 pm

70 um—200 pm

<10 m/s

<100 ppm

Wirnik silnika

L7

Wezownica

lotniczego

Wymiennik

Silnik lotniczy

Zintegrowana, szczelna konstrukcja, automatyczny monitoring zawartosci tlenu, wspoétczynnik
recyrkulacji, czyszczenia i zbierania = 99%

0,05-0,2 mm

Stal nierdzewna, stop kobaltu i chromu, Hastelloy, stop tytanu, stop niklu, stal narzedziowa, stop
aluminium oraz niektére metale ogniotrwate, takie jak wolfram i tantal itp.

99,9%+

Zestaw parametrow dostosowany do konkretnego zastosowania, modyfikowalny przez uzytkownika

Okoto 16000 kg

7050 mmx 3630 mmx 4480 mm

500 W: AC380 V, 50/60 Hz, moc szczytowa <35 kW, moc srednia <25 kW 1000

W: AC380 V, 50/60 Hz, moc szczytowa <40 kW, moc $rednia <30 kW

Innowacyjnosc¢ i jakosc

Ciggte doskonalenie i postep technologiczny,

aby zapewni¢ klientom przewage
konkurencyjna.

Dostosowane do potrzeb branz

Indywidualne rozwigzania w zakresie
produkcji addytywnej metali dla przemystu
lotniczego, motoryzacyjnego i innych.

Najnowoczesniejsze

Cenione drukarki 3D do metalu
zainstalowane w 37 krajach, oferujgce

zaawansowane mozliwosci.
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