POZNAJ NASZE ROBOTY LINIOWE Z SERII LRXplus

Krauss Maffei




FAKTY I LICZBY

OBSZARY ZASTOSOWANIA
SERII LRXplus

Towary konsumpcyjne
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Medycyna/farmaceutyka

Opakowania Motoryzacja
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Elektryczne/elektroniczne Sprzet AGD

Obszary zastosowania

Wktadanie, wyjmowanie z formy, pakowanie

Cechy szczegdlne

Szybkosé, precyzja, trwatos¢, oszczednosé

Typ urzadzenia

Robot liniowy

Udzwig

5-100 kg

Kombinacje osi

Do 500 réznych kombinacji

Standardowe wyposazenie

Osie nadgarstkowe, chwytaki, przenosniki tasmowe, obudowy

Koncepcja systemu sterowania

Zintegrowany (LRXplus) lub samodzielny (LRXplus S)

Zakres sity zacisku

Od 500 kN do 60 000 kN

Warianty transferu

Po stronie nieobstugujacej (standard), po stronie operatora,
wytadowanie wzdtuzne




PROSTY. ZAWSZE PASUIE.
LRXplus ROBOT LINIOWY

Roboty liniowe serii LRXplus firmy KraussMaffei zachwycajg
maksymalng wydajnoscig i tatwg integracjg z dowolnymi
urzadzeniami peryferyjnymi — niezaleznie od tego, czy sg to wtryskarki
firmy KraussMaffei, innych producentéw, czy tez rézne zadania
automatyzacji.

Nowy system sterowania MC7 jest intuicyjny w obstudze i posiada
dowolnie konfigurowalne przyciski sterujgce. Osie przesuwu wykonane z
odpornego na uderzenia aluminium i stali minimalizujg nieplanowane
przestoje i umozliwiajg ekonomiczng konserwacje.

Dzieki temu robot liniowy LRXplus jest niezawodnym, uniwersalnym
rozwigzaniem dla zautomatyzowanej produkcji.

Twoje korzysci w skrocie:

- Wysoka odpornosc¢ techniczna dzieki solidnym osiom
- Intuicyjny system sterowania MC7

— Kroétki czas demontowania

— Indywidualne rozwigzania dla ztozonych wymagan

— Elastyczne rozwigzania chwytakow




FASCYNUJACA
SERI LRXplus

Ekonomiczne serwonapedy
Szybkie przyspieszenie i krdtkie czasy cyklu

Mozliwosc elastycznej modernizacji

- Kompatybilnos¢ z maszynami innych producentéw

- Komunikacja poprzez interfejs EUROMAP 67

S

= =

4

S

® Krauss Maffei LRXplu

Ulepszone chtodzenie

Zoptymalizowany przeptyw powietrza dzieki
dodatkowym wylotom powietrza dla szafy
sterowniczej (zatwierdzone do temperatury 45
°C)

Niezawodna komunikacja dzieki technologii
magistrali VARAN
Wysoka precyzja sterowania w waskich tolerancjach




Naped zebatkowy
Maksymalna doktadnos¢ pozycjonowania

Automatyczny system pomiaru pozycji
bezwzglednej

Szybki restart robota bez powrotu do pozycji
wyjsciowej

Wytrzymate osie

- Mieszanka materiatéw: aluminium i stal

- Minimalne uszkodzenia w przypadku zderzenia

Dynamiczne strefy bezpieczenstwa
Wysoki poziom bezpieczeristwa systemu, nawet w
przypadku ztozonych systemow

Nowe silniki i sterowniki

- Technologia jednoprzewodowa

- Standaryzacja i przejrzystosc konstrukcji
zapewniajg minimalny czas konserwacji

Réwnolegty ruch wszystkich osi
Krotki czas rozformowywania i wysoka
elastycznosc¢ rozformowywania

Maksymalna modutowos¢
Dostosowane do wymagan klienta




NAJWAZNIEJSZE CECHY
NOWEGO SYSTEMU STEROWANIA MC7/

Twarde przyciski

- Prosta konfiguracja robota liniowego dzieki
fizycznym przyciskom

- Indywidualnie konfigurowalne przyciski fizyczne
zapewniajg maksymalng tatwosc¢ obstugi

- Haptyczne sprzezenie zwrotne umozliwia obstuge
bez patrzenia na przyciski, np. podczas recznego
przesuwania osi

Ulepszona wizualizacja i wydajnosc

- Interfejs HMI oparty na HTML5: nowoczesny wyglad i
zoptymalizowane menu zapewniajg intuicyjng obstuge

- Wyzsza wydajnosé: minimalne opdznienia zapewniaja
ptynna i wydajna prace




10-calowy wyswietlacz wielodotykowy
- Duzy wyswietlacz w formacie pionowym dla wiekszej
wygody uzytkowania
- Ergonomiczny reczny panel sterowania zapewniajgcy
komfort pracy
, - Sterowanie wieloma robotami za pomoca

) My Kraiice Maffai \ podtaczanego recznego panelu sterowania
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Udzwig robotéw LRXplus/LRXplus S

DO NAJBARDZIEJ ZROZNICOWANYCH ZADA

W PROCESIE FORMOWANIA WTRYSKOWEGO
INDYWIDUALNA AUTOMATYZACIA

Roboty liniowe sg wyposazone w trzy osie liniowe i maksymalnie trzy osie nadgarstka, dzieki czemu moga
wykonywac najrézniejsze zadania w procesie formowania wtryskowego.

Uniwersalne zastosowanie

Najwazniejszg cecha robotéw liniowych serii LRXplus firmy
KraussMaffei jest szeroka gama wariantéw. Obejmuja one
wszystkie zakresy sity zamykania, od duzych do matych, i moga by¢
stosowane uniwersalnie do wszystkich typow wtryskarek —
niezaleznie od marki lub producenta.

Wysoki poziom funkcjonalnosci systemu
Seria LRXplus oparta jest na nowym systemie sterowania MC7 firmy
KraussMaffei. Jest tatwa w obstudze, programowaniu i sterowaniu.

sa dopasowane do serii, co zapewnia absolutne bezpieczerstwo.
Roboty serii LRXplus sg dynamiczne, szybkie i precyzyjne: czas
rozformowywania ponizej sekundy jest mozliwy przy powtarzalnosci
+/-0,1 mm.

Standardowa technologia bezpieczeristwa i komponenty
peryferyjne, takie jak przenosniki tasmowe i obudowy - Wysoki poziom wydajnosci
bezpieczenstwa. - Szeroka gama wariantéw
Precyzyjna powtarzalnos¢
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Roboty liniowe KraussMaffei do wdrazania
rozwigzan od pick &amp; place po gotowe do
uzycia




WYDAJNE, KOMPAKTOWE
| DOSTOSOWANE DO
INDYWIDUALNYCH POTRZEB

ROZWIAZANIA DLA KAZDEGO ZADANIA

Niezaleznie od wymagan produkcyjnych: idealna wspoétpraca
robota liniowego i wtryskarki sprawia, ze seria LRXplus
stanowi doskonate rozwigzanie automatyzacyjne pod
wzgledem technicznym i ekonomicznym réwniez dla Twojej
produkcji.

- Réznorodne kombinacje osi

+ Zgodnos¢ z normami CE
Niezwykta elastycznosc¢ dzieki ponad 500 kombinacjom osi Seria - System pomiaru potozenia
LRXplus zapewnia odpowiedni robot liniowy dla kazdego poziomu sity bezwzglednego

zacisku. Wymagane dtugosci osi i osie nadgarstka sg wstepnie + 5-przyciskowa koncepcja obstugi
skonfigurowane w zaleznosci od wymagan. Szeroka gama konstrukcji osi, - Automatyczny powrét do
przedtuzen osi i kombinacji osi recznych w kazdym rozmiarze pozycji wyjsciowej

umozliwia dostosowanie do indywidualnych wymagan.

o — s 150
o Krausshiaffe LRkP

Nowy, ergonomicznie zoptymalizowany reczny panel sterowania z ekranem dotykowym do wygodnego
programowania i konfiguracji robota liniowego LRXplus



Ekonomiczny standard

Maszyny z serii LRXplus juz w standardzie oferujg wiele
réznorodnych funkcji do produkcji artykutow. Oprécz
zoptymalizowanych osi zapewniajacych trwatg, doktadna i ciggta
prace, absolutny system pomiaru potozenia utatwia szybki i
bezpieczny tryb konfiguracji dla réznych zastosowan.

Podstawowe zadania zwigzane z wyjmowaniem z formy mozna
natychmiast uruchomic¢ za pomoca programu.

Automatyczny powrdt do pozycji wyjsciowej umozliwia robotowi
bezpieczne przemieszczanie sie z formy lub urzadzen
peryferyjnych po naci$nieciu przycisku. W przypadku dalszych
procesdbw nie ma potrzeby stosowania kosztownych
dodatkowych jednostek sterujacych, poniewaz programy
uktadania na paletach sg juz standardowo wbudowane, a
ponadto mozliwe jest aktywowanie zewnetrznych urzadzen
peryferyjnych.

Zgodnos¢ z normami CE dla trzech wariantéw transferu

Seria LRXplus posiada certyfikat zgodnosci CE w potgczeniu z
wtryskarka. Dostepne s3 trzy rézne warianty transferu:

— Strona bez operatora (standard)

— Strona operatora

— Wzdtuzne wytadowanie

Wzdtuzny wytadunek oferuje dodatkowg zalete. Powierzchnie
podtogi mozna zmniejszy¢ nawet o 3 m, co pozwala zaoszczedzic¢
cenng przestrzen produkcyjna. W przypadku niskich budynkéw
firma KraussMaffei moze réwniez dostarczy¢ liniowa automatyke
w wersji niskoprofilowej ze standardowa teleskopowgq osig Y. W
przypadku wtryskarek innych producentéw stosowana jest
samodzielna wersja LRXplus S firmy KraussMaffei.

System sterowania: inteligentny i zintegrowany

Proces formowania wtryskowego i automatyzacja tworzg jedng
cato$¢ dzieki zintegrowanemu systemowi sterowania z
technologiag VARAN BUS. Dane procesowe sg dostepne w czasie
rzeczywistym. Programowanie i obstuga sg fatwe i nie wymagaja
dogtebnej wiedzy programistyczne;j.

W celu zapewnienia optymalnego nauczania i ergonomicznego
programowania wszystkie urzadzenia LRXplus s3 wyposazone w
reczny panel sterowania z twardymi przyciskami. Robotem
mozna réwniez w petni sterowac za pomocga panelu sterowania

wtryskarki KraussMaffei.
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Przeniesienie LRXplus na
strone nieobstugujgcq

Komodrka produkcyjna z
podawaniem wzdfuznym LRXplus

LRXplus przemieszcza sie po stronie
operatora (nad gtowgq ostona
bezpieczeristwa)
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KONTROLUJ WSZYSTKIE

SWOIJE PRODUKTY DZIEKI
ROZWIAZANIOM

CHWYTAKOWYM —

DLA KAZDEGO ZADANIA | KAZDEJ BRANZY

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu w konstrukcji systemow i chwytakéw firma KraussMaffei posiada
wiedze specjalistyczng w zakresie automatyzacji, ktéra wykracza daleko poza standardowe zadania.

Przyktad zastosowania

Petna automatyzacja maszyny KM 250-t do wyjmowania obudéw
oswietlenia wewnetrznego. W jednej formie 4-gniazdowej
wystepujg trzy warianty produktu z tym samym potozeniem
ssania i otworem pozycjonujgcym. Nalezy monitorowaé obwody
prézniowe na chwytaku. Czesci produkcyjne sg umieszczane w
dostarczonym stojaku na detale. Stojaki na detale musza by¢
paletyzowane, a nastepnie transportowane za pomocg
przenosnika rolkowego. Ponadto wymagany bedzie zintegrowany

Rozwigzanie systemowe

Wyjmowanie formowanych elementéw za pomocg robota
liniowego LRX 250. Po utozeniu w stos, formowane elementy sa
zageszczane w chwytaku, a nastepnie umieszczane w dostarczonych
stojakach na elementy (tacach). Chwytak jest dostepny w réznych
wersjach, kazda o innych wymiarach: do obstugi tac i do obstugi
komponentéw. Dostarczone tace s3 transportowane za pomoca
systemu transportu liniowego, a nastepnie centrowane wzgledem
stolu wahadtowego. Istnieja oddzielne rynny dla dobrych

przenosnik tasmowy do alternatywnego transportu  komponentéw i odrzutéow. Pozostajg one dos¢ elastyczne i moga
formowanych czesci. uktadaé komponenty produkcyjne w tacach lub klatkach paletowych
lub umieszcza¢ komponenty na przenosniku tasmowym. Obie opcje
sg dostepne.
d d O ep d OO0 d
Bardzo kompaktowa komorka
proa ap ogra one
powie podtog
elo aro a
0 po 0 pezpile (S d e
pra azie OTlOKO O e pezple e d
Bardzo 0 azie e - -a:
O ole : proceso .
O ao ad 0] po olgle) a d s — ~ — — . _'_-
pod a ad a (o) % & A —
ompone dostosowane do e T n - L T
da procesow prze arzania i I ' L
- | 3 i
u I &
!
&) L |

/ g # ~5

Indywidualne koncepcje formowania i
chwytakéw: Na ilustracji przedstawiono wielowymiarowy chwytak.



WSZECHSTRONNE

URZADZENIA PERYFERYJNE
DO ZtOZONYCH ROZWIAZAN
AUTOMATYZACYJNYCH

Szeroka gama chwytakéw

Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz prostych chwytakéw ze
standardowymi komponentami, takimi jak pompki prézniowe,
chwytaki rownolegte, chwytaki do wlewdw, czy tez ztozonych
chwytakéw do wktadania i wyjmowania, mamy dla Ciebie idealne
rozwigzanie. Skorzystaj z ekonomicznych rozwigzan
dostosowanych do Twoich specjalnych wymagan.

Precyzyjne jednostki sortujgce i podajace

Jednostki sortujace i podajagce materiat s niezbedne w technologii
wstawiania lub w kolejnych procesach. W takich procesach robot
wymaga, aby elementy byly ustawione w powtarzalnej, wyréwnanej
pozycji. Dodatkowa zaleta: urzadzenia peryferyjne mozna wigczyé
bezposrednio do systemu sterowania robotem, dzieki czemu
wymagana jest tylko jedna jednostka sterujaca.

Rézne systemy szuflad

Stuzag do dostarczania czesci, eksportu komponentéw kontroli
jakosci oraz do magazynowania buforowego. Oprécz szuflad
pojedynczych i podwdjnych dostepna jest réwniez kombinacja
szuflad i rynien. Kazdy system szuflad jest wyposazony w przycisk
zadania i potwierdzenia oraz ostone zabezpieczajaca.

Szybkie roboty SCARA

S3 to szybkie, kompaktowe, 4-osiowe roboty przemieszczajace,
ktére przenosza tadunki o masie 5-10 kg do wymaganej pozycji z duzg
predkoscia i zasiegiem 350-850 mm.

Systemy dostaw dostosowane do indywidualnych potrzeb
Oferujemy standardowe systemy dostaw, takie jak przenosniki
tasmowe, przenosniki do réznych rodzajéow produktéw, przenosniki
rolkowe i taricuchowe, napedzane silnikami lub grawitacyjnie. W
zaleznosci od z astosowania mozemy stworzy¢ dla Parstwa
optymalng koncepcje.

+ Kompleksowe rozwigzania systemowe z jednego zrédtg

+ Indywidualne modutowe koncepcje urzagdzen
peryferyjnych

+ Zintegrowane, ztozone urzadzenia peryferyjne

+ Szybka zmiana produktu

Klatki paletowe, palety, kartony i mate nosniki tadunkéw o
réznych  konstrukcjach  (np.  wielotorowe) moga byc
transportowane do lub z linii produkcyjnej.

W zaleznodci od zastosowania: odpowiednie systemy kamer i
systemy testujgce

Mamy odpowiednie rozwigzanie dostosowane do Twoich wymagan:
proste systemy kamer sg stosowane do pomiaru, kontroli i liczenia
elementdw o prostych ksztattach. Konfigurowalne systemy
przetwarzania obrazu sprawdzajg elementy istotne dla
bezpieczenstwa i ztozone geometrie, przeprowadzajg kontrole
wymagajace dokumentacji oraz wykonuja bardzo doktadne pomiary
przy wysokich predkosciach kontroli. Wiele testéw przebiega
jednoczesnie i wymaga intensywnego oswietlenia. Inne systemy
kontrolne, np. do kontroli ci$nienia i zwaré, s3 dostepne na
zamowienie i moga by¢ zintegrowane z komérka produkcyjna.

ZtoZone rozwigzania automatyzacji:
integracja réznych kinematyki i urzgdzen peryferyjnych

13
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INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA AUTOMATYZACYJNE DLA
MAKSYMALNEJ WYDAJNOSCI

Nasze doswiadczenie w automatyzacji obejmuje indywidualne
rozwigzania od demontazu po obrébke koricowq w wysoce wydajnych
procesach produkcyjnych.

- Doswiadczenie w zakresie chwytakéw: Opracowywanie i produkcja
narzedzi koricowych ramion, w tym innowacyjnych chwytakow
drukowanych w 3D.

- Wszechstronne rozwigzania automatyzacji: testowanie, wktadanie,
znakowanie i montaz — precyzyjne i niezawodne.

- Systemy wielorobotowe: ptynne potqczenie robotow liniowych i
przemystowych dla maksymalnej elastycznosci.

- Aplikacje do identyfikowalnosci: ptynna identyfikowalnos¢ dla
maksymalnej jakosci i bezpieczeristwa.




NIEMAL W CAtOSCI AUTOMATYCZNE:

WSPOLNA PRACA NA RZECZ SUKCESU W

Zaledwie SIEDMIU KROKACH

Krok 1
Spotkani

Krok Krok 3

Rozwigzani Projekt
e uktadu

1. Szczegdtowe spotkanie projektowe

Wspdlnie z Paristwem oceniamy aktualny stan produkcji, omawiamy
zalety i wady istniejacych linii produkcyjnych i koncepcji oraz
opracowujemy potencjalne ulepszenia, ktére mozna wprowadzié.
Oprocz wymiany doswiadczen wspdlnie z Paristwem opracowujemy
wstepny harmonogram planowanego projektu.

2. Opracowanie réznych rozwigzan

W fazie koncepcyjnej przedstawimy Panstwu rézne rozwigzania,
ktére beda stanowi¢ podstawe dalszych spotkan i dyskusji.
Zilustrujemy Panstwu rdézne scenariusze i zwizualizujemy ztozone
projekty techniczne.

3. Projekt uktadu

Wszystkie elementy sg rozmieszczone w uktadzie 2D lub 3D. Uktad
jest podstawa do znalezienia najlepszego mozliwego rozmieszczenia
urzadzen peryferyjnych w komodrce produkcyjnej i pomaga w
optymalizacji czasu cyklu i powierzchni podtogi, aby jak najlepiej
zintegrowac ukfad systemu z istniejagcym uktadem budynku.

4. Realistyczny diagram czasu cyklu

Caty proces produkcji jest wizualizowany w celu uproszczenia
ztozonych procesdéw, jesli to konieczne. Poszczegdlne etapy
procesu s3 analizowane w celu optymalizacji gtéwnych etapow
procesu i skrocenia czasu cyklu. Dzieki temu uzyskasz
realistyczne oszacowanie czasu cyklu, ktéry ma zostac osiggniety.

5. Symulacja procesu produkcyjnego

Caty proces produkcyjny mozna zilustrowaé za pomoca symulacji 3D.
Utatwi to szybkie wykrycie krytycznych procedur, a w razie
potrzeby caty proces bedzie mozna jeszcze bardziej usprawnic.

Krok 4
Wykres
czasu cyklu

Krok 6
Wstepna
akceptacja

Krok
Serwis

Krok
Symulacje

6. Wstepna akceptacja

Wstepny odbiér moze odby¢ sie w TechCenter w Monachium,
gdzie ponownie bedziecie mieli Panstwo mozliwo$¢ oceny
wspotpracy wtryskarki i systemu automatyki oraz poréwnania ich
z danymi technicznymi (czas cyklu — proces — jakos$¢). Przed dostawa
mozna wprowadzi¢ zmiany, dzieki czemu nie bedzie konieczne
wykonywanie zadnych przerébek na miejscu u klienta. Ponadto
w TechCenter mozna obejrze¢ cate wyposazenie maszyny, wraz z
réznorodnymi zastosowaniami i roznymi typami robotéw.

7. Kompleksowa obstuga

Oczywiscie jestesmy do Panstwa dyspozycji rowniez po dostarczeniu
systemu automatyki. Oferujemy Panstwu rézne ustugi zwigzane z
obstugg maszyn lub systeméw. Od uruchomienia maszyny po
indywidualnie uzgodnione umowy serwisowe i zdalng diagnostyke.
JesteSmy Panstwa kompleksowym dostawca ustug serwisowych w
zakresie systemow wtrysku tworzyw sztucznych i automatyki.

+ Wsparcie projektowe oparte na
wspotpracy, dokumentacja i specyfikacja
+ Prezentacja réznych koncepcji
Projekt uktadu

+ Przeglad planowanego procesu
produkcyjnego

- Ocena catego procesu

+ Uruchomienie na miejscu

- Zmiany techniczne w zaktadzie dostawcy
+ Globalna logistyka czesci zamiennych
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* Intuicyjna obstuga - Do kazdego zastosowania - Do wtryskarek firmy KraussMaffei

* Nowy system sterowania MC7 - Do kazdego obcigzenia (5— - Do wtryskarek innych producentéw

* Nowa funkcja nauczania 100k - Do wszelkich innych zadan automatyzacji

- Do kazdego budzetu




NASZE SWIATOWE
DOSWIADCZENIE TO TWOIJA
PRZEWAGA

ROZWIAZANIA CYFROWE | SERWISOWE

Wybierajgc maszyne KraussMaffei, wybierasz produkt zapewniajacy najwyzszy poziom wydajnosci i
niezawodnosci. Oprécz szerokiej gamy maszyn, firma KraussMaffei koncentruje sie
na kompleksowe i przysztosciowe rozwigzania, innowacyjne modele biznesowe oraz innowacyjng oferte produktéw

cyfrowych.

Proces transformacji cyfrowej staje sie dla klienta szybszy i
tatwiejszy niz kiedykolwiek. Nasz dziat Digital &amp; Service
Solutions sprawia, ze tancuch produkcyjny staje sie jeszcze bardziej
elastyczny i wydajny dzieki przysztosciowym rozwigzaniom.
KraussMaffei zapewnia tym samym kompleksowa obstuge klienta
na catym Swiecie oraz taczy maszyny i procesy w sie¢. Nasze
globalne wsparcie stanowi solidng podstawe dla dtugotrwatego
sukcesu lokalnego.

Dzieki naszej ofercie ustug wspieramy Cie przez caty cykl zycia
maszyny, koncentrujgc sie na Twoich konkretnych potrzebach. Aby
spetni¢ Twoje oczekiwania, oferujemy szeroki zakres rozwigzan
zapewniajgcych maksymalng dostepnos¢ i optymalng wydajnosé
maszyn.

firme
KraussMaffei jest jedynym dostawca na $wiecie, ktérego oferta
obejmuje najwazniejsze technologie maszynowe do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych i gumy: maszyny do
formowania wtryskowego, automatyzacje, maszyny do procesow
reakcyjnych oraz technologie wyttaczania. KraussMaffei jest
reprezentowany na catym swiecie przez ponad 30 filii i ponad 10
zaktaddéw produkcyjnych, a takze okoto 570 partneréw
handlowych i serwisowych. Dzieki wspétpracy z naszymi
klientami i partnerami jesteSmy w stanie zaoferowac szerokie i
unikalne doswiadczenie w branzy.




KRAUSSMAFFEI —
PIONIER W DZIEDZINIE TWORZYW
SZTUCZNYCH

KraussMaffei jest jednym z wiodgcych swiatowych producentéw
maszyn i systemdéw do produkgji i przetwarzania tworzyw
sztucznych i gumy. Od ponad 180 lat nasza marka jest synonimem
najnowoczesniejszej technologii. Nasza oferta obejmuje wszystkie
technologie w zakresie formowania wtryskowego, wyttaczania i
maszyn do procesow reakcyjnych. Dzieki temu KraussMaffei ma
wyjatkowa pozycje w branzy. Korzystajac z naszego
sprawdzonego potencjatu innowacyjnego, mozemy
zagwarantowac naszym klientom trwatg wartos¢ dodang w
catym taricuchu wartosci dzieki naszym standardowym i
indywidualnym rozwigzaniom produktowym, procesowym,
cyfrowym i serwisowym. Zakres naszych produktow i ustug
pozwala nam obstugiwac klientow w

wielu sektorach, w tym w przemysle motoryzacyjnym,
opakowaniowym, medycznym i budowlanym. Zaopatrujemy
réowniez producentdw wyrobow elektrycznych i elektronicznych
oraz sprzetu AGD.

KraussMaffei jest reprezentowana na catym Swiecie. Spotki
zalezne zapewniajg wsparcie w krajach zaznaczonych na
jasnoniebiesko. Nasi partnerzy handlowi i serwisowi dbajg o
Panistwa w regionach zaznaczonych na biato.
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