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WTRYSKARKI Z JAPONII

Profesjonalny dobor techniczny, dostawa, serwis, wsparcie technologiczne



SHIBAURA MACHINE

Shibaura Machine, wczesniej znana pod nazwg Toshiba, to globalnie uznany producent maszyn, wywodzgcy
sie z ponad stuletnich japonskich tradycji inzynieryjnych. Firme na tle konkurencji wyrdznia pionowo zintegro-
wana struktura produkcji — od projektu, poprzez wykonanie komponentéw konstrukcyjnych (tgcznie z wtasnymi
odlewami podzespotow), po produkcje wtasnych silnikow i sterownikdw — co przektada sie na najwyzsza precyzje

i niezawodnos¢ maszyn.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu w technologii mechatroniki i innowacyjnym rozwigzaniom z zakresu loT
i Industry 4.0, Shibaura Machine nieustannie rozwija inteligentne systemy przemystowe, takie jak platforma

machiNetCloud, wspierajgce nowoczesne i elastyczne procesy produkcyjne.

www.dopak.pl



WTRYSKARKI ELEKTRYCZNE
W SZEROKIM ZAKRESIE SIt. ZWARCIA

JEDNOSTKA ZAMYKANIA

Precyzyjnie dobrany uktad napedu o minimalnym zapotrzebowaniu na prad
Jednolity rozktad sity zwarcia dzieki podwaojnej sztywnej ptycie i pudetkowe

Dynamiczna kontrola przyspieszania / zwalniania (opatentowana przez Shiba
czasow cyklu i redukcji wstrzgsow

Najkrotsze czasy suchego cyklu dla jeszcze wyzszej wydajnosci produkcji

od 450 ton
do 3000 ton

| konstrukcji jednostki zamykania

ura Machine) dla osiggniecia krotkich

Automatyczna kontrola kompensacji sity zwarcia w celu utrzymania precyzyjnych i powtarzalnych ruchow formy

Czyste srodowisko pracy i kolumny wolne od smaru

Ruchoma ptyta sktada sie z dwoch
czesci, co pozwala zwiekszyc

Sztywnosc
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Szybka reakcja, bezudarowe przyspieszanie i hamowanie
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Pozycja plyty ruchomej
Cczasow suchego cyklu

Nachylenie przegubow w celu

skierowania sity zamykania na

Solidny mechanizm kolanowy

Kolumny wolne od smaru

Ptyta ruchoma prowadzona

na prowadnicach liniowych

srodek formy

Otwieranie
izamykanie formy
do 25% szybsze
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Wiryskarka B EC-NII &8 SADT......

(poprzednia generacja) S-Concept

Szybkie ruchy otwierania i zamykania przyczyng najkrotszych

www.dopak.pl



JEDNOSTKA PLASTYFIKACJI

© Precyzyjnie dobrane napedy plastyfikacji i wirysku pozbawione luzow zapewniajg szybka reakcje, powtarzalnosc
i precyzje w kazdym cyklu

© Cyfrowy czujnik cisnienia wysoce odporny na zaktocenia gwarantuje wysokg doktadnosc pomiaru cisnienia
wtrysku i docisku

© Naped wysokiej mocy realizuje procesy o duzej wartosci i czasie sity docisku

SLIMAK DBG DO DOSKONALEJ HOMOGENIZACJ!

© Konstrukcja z dodatkowym uzwojeniem (sub-flight) charakterystyczna dla slimakdw barierowych.

© Dodatkowy zwd¢j tworzy oddzielny kanat dla stopionego polimeru, co zwieksza intensywnosc uplastyczniania
i zapobiega przedostawaniu sie niestopionych czastek do formy.

© Geometria $limaka DBG umozliwia lepsze wymieszanie barwnika, co poprawia wyglad koncowego produktu i pozwala
zmniejszy¢ doze barwnika.

© Slimaki DBG sg dostepne w roznych konfiguracjach, umozliwiajgc przetwarzanie wielu typow polimerdw, co czyni je
wszechstronnym rozwigzaniem w roznych zastosowaniach.

KLUCZOWE KORZYSCI

© Zwiekszona wydajnosé¢: Umozliwia wyzsze tempo produkdii.
© Lepsza jakos¢ masy: Gwarantuje jednorodnie i powtarzalnie uplastyczniong mase.

© Redukcja niestopionych czastek: Zapobiega powstawaniu wad i problemow produkcyjnych.

Slimak DGB
drugi zwdj

Konwencjonalny $limak
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Zaburzenie modelu topnienia
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WTRYSKARKI ELEKTRYCZNE — DUZY ZAKRES SIt. ZWARCIA
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Model | EC450SXIlI

Sita zwarcia [t] 450

Agregat wtryskowy i17 i26 i36

Srednica $limaka [mm] 50 | 60 | 65 | 70 | 70 | 80 | 80 | 90

Objetos¢ wtrysku [cm?] 589 | 848 | 995 | 1155 (1340 | 1750 | 1880|2380

Cisnienie wtrysku [MPa] 288 | 200 | 170 | 147 [ 190 | 145 | 190 | 150

Model | EC550SXIII

Sita zwarcia [t] 550

Agregat wiryskowy i17 i26 i36

Srednica $limaka [mm] 50 | 60 | 65 | 70 | 70 | 80 | 80 | 90

Objetos¢ wtrysku [cm?] 589 | 848 | 995 | 1155|1340 | 1750|1880 | 2380

Cisnienie wtrysku [MPa] 288 | 200 | 170 | 147 | 190 | 145 | 190 | 150
Model | EC6505XIlI | EC8505XIlI

Sita zwarcia [t] 650 850

Agregat wtryskowy i6l i78 61 i78

Srednica $limaka [mm] 95 105 105 120 95 105 105 120

Objetos¢ wirysku [cm?] | 3150 | 3850 | 4320 | 5650 | 3150 | 3850 | 4320 | 5650

Cisnienie wtrysku [MPa] | 180 147 180 138 180 147 180 138
Model | EC1000SXIll

Sita zwarcia [t] 1000

Agregat wtryskowy i6l i78

Srednica slimaka [mm] 95 105 105 120

Objetos¢ wtryskulcm?] 3150 3850 4320 5650

Cisnienie wtrysku [MPa] 180 147 180 138
Model | EC1300SXIll

Sita zwarcia [t] 1300

Agregat wtryskowy i78 i120 i155

Srednica $limaka [mm] 105 120 115 125 125 140

Objetos¢ wiryskulcm?] 4320 5650 6560 7750 8430 10570

Cisnienie wirysku [MPa] 180 138 180 152 180 14
Model | EC1600SXill | EC1800SXIll

Sita zwarcia [t] 1600 1800

Agregat wtryskowy 120 i 155 i120 i155

Srednica $limaka [mm] 115 125 115 125 125 140

Objetos¢ wtrysku [cm?] 6560 7750 6560 7750 8430 10570

Cisnienie wtrysku [MPal 180 152 180 152 180 143
Model | EC2000SXIll | Ec2s00sXilI

Sita zwarcia [t] 2000 2500

Agregat wtryskowy 120 1155 215 i 240

Srednica glimaka [mm] 115 125 125 140 140 150

Objetosc wtrysku [cm?] | 6560 7750 8430 10570 11840 13600

Cisnienie wtrysku [MPal 180 152 180 143 180 160
Model | EC 3000 SXII

Sita zwarcia [t] 3000

Agregat wtryskowy i 215 i 240

Srednica glimaka [mm] 140 150

Objetose¢ wirysku [cm?] 11840 13600

Cisnienie wtrysku [MPa] 180 175

www.dopak.pl




DOPAK

DOPAK Sp. z o.0.
ul. E. Kwiatkowskiego 5A
52-407 Wroctaw

+48 71 35 84 000

dopak@dopak.pl
www.dopak.pl




